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moteur V990

4.20 COUVERCLE DE L’'EMBRAYAGE

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

< Contréler la présence d'endommagements sur la surfa-
ce d'étanchéité et contrdler tout le filetage pour vérifier
qu'ill est en parfait état.

+ Contrdler les roulements de suppornt de 'arbre moteur
(1) et du arbre d'equilibrage (2) pour vérifier la présen-
ce de traces de coulissement ou de rayures.,

* Mesurer le diametre des deux roulements de support.

— Roulements en bronze arbre moteur:
limite d'usure © 30,040 mm.

— Roulements en bronze arbre d’'equilibrage:
limite d'usure @ 20,060 mm.

L iy A ALTENTIONCEE THI
Effectuer différentes mesures, en particulier en direc-
tion de I'axe des deux cylindres.

Aucune valeur mesurée ne doit dépasser la valeur li-
mite.

# Mesurer le jeu radial de I'arbre moteur et du arbre
d'equilibrage, voir 4.4 (DOUILLES PRINCIPALES DE
L'ARBRE MOTEUR ET DOUILLES PRINCIPALES DE
L'ARBRE D'EQUILIBRAGE).

4.21 ROULEMENTS DE SUPPORT

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

4.21.1 DEMONTAGE ROULEMENTS

+ Marquer le plan de contact (3) des deux roulements en
bronze sur le couvercle embrayage.

IMPORTANT S'équiper de I'outil spécial Bl prévu a

cet effet:

— aprilia partf 8140156 + 8140157 + 0276377 (extrac-
teur roulements en bronze couvercle embrayage) (4).

+ Extraire les roulements de banc avec l'outil spécial (4).

i ¢ AATTENTION
Normalement, les roulements de banc démontés doi-
vent étre remplacés.

y,
- — 0
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4.21.2 MONTAGE ROULEMENTS

+ Nettoyer a fond la circonférence du logement des rou-
lements en bronze et le trou de graissage entre les lo-
gements pour roulements en bronze dans le couvercle
de I'embrayage.

<+ Prendre note du groupe de tolérance des roulements
en bronze de l'arbre moteur indiqués sur le couvercle
embrayage a l'aides des margques colorées (5).

IMPORTANT Le groupe de tolérance des roule-
ments de banc est, lui aussi, indiqué par un point coloré.

+ Si la marque colorée appliquée au couvercle de 'em-
brayage n'est plus lisible clairement, calculer le diame-
tre en faisant la moyenne entre plusieurs mesures.

_ - AATTENTION |
Effectuer différentes mesures, en particulier en direc-
tion de I'axe des deux cylindres.

Trou dans le coﬂarqnl| Marque
couvercle fonismentien couvercle
embrayage bronze embrayage
© 32,921 -
© 32,930 mm rouge rouge
Ot | bl b
© 32,340 - . .
0 32,951 mm jaune jaune
+ Réchauffer le carter du moteur a environ 130 °C (266
°F)

+ Appliquer une couche de MOLYKOTE® G-N sur les
roulements de banc et sur les logements des roule-
ments en bronze du couvercle de 'embrayage.

IMPORTANT S'équiper des outils spéciaux Bl pré-

vus a cet effet:

— aprilia partd 0277727 (tampon introduction roulement
en bronze couvercle embrayage - arbre moteur) (6);

— aprilia part# 0277729 (tampon dintroduction douilles
du couvercle d'embrayage de I'arbre d’équilibrage infé-
rieur) (7).

+ Placer les roulements de banc de larbre moteur et du
arbre d'equilibrage sur les tampons installateurs (6) (7).
Pour les retenir en position, utiliser un joint torique (8)
adéquat.

+ Faire coincider le plan de contact des roulements de banc
avec la marque colorée apposée précédemment (3).

+ Avec la juste précaution, introduire les roulements de
banc sur une presse jusqu'a faire adhérer le poingon
installateur,

Bl LB sl A AR ENTIONE ST ]

Pour introduire les roulements en bronze, il faut sou-
tenir le couvercle de I'embrayage autour du logement
du roulement en bronze.

# Enlever le joint torique (8) avant que le poin¢on installa-
teur soit en butée.

-~ Les roulernents de banc de l'arbre moleur doivent étre
a fil avec la surface de butée (39).

— Les roulements en bronze du arbre d'equilibrage sont
montés 1,0 mm plus en profondeur que |a surface de
butée (10).

tés.
M = MOLYKOTE® G-N,
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4.22 POMPE DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

~ AAATTENTION f
Le démontage de la pompe liquide de refroidisse-
ment n'est nécessaire qu'en cas de fuites d’huile ou
de liquide de refroidissement.

+ Contrdler le trou de drainage (1) pour vérifier la présen-
ce d'éventuelles fuites d'huile ou de liquide de refroidis-
sement.

4.22.1 DEMONTAGE POMPE

+ Maintenir en position I'engrenage (2) de la pompe du li-
guide de refroicisseament et dévisser la roue (3).

+ Enlever I'engrenage (2) de la pompe du hquide de re-
froidissement vers le haut et enlever la goupille (4)
avec la rondelle (5).

- AATTENTION

Ne pas endommager le filetage de I'arbre de la pom-
pe du liquide de refroidissement.
# Extraire l'arbre (6) de la pornpe du liquide de refroidis-

sement dans la direction de I'engrenage (2) de la pom-
pe du liquide de refroidissement.
IMPORTANT Pour le démontage du joint d'huile (7)
et du joint a bague coulissante (8) deux trous (A) et (B)
sont prévus a lintérieur du couvercle d'embrayage.

A ATTENTION

Pour extraire correctement les deux composants (7)
(8) répéter, alternativement sur les deux trous, I'opé-
ration suivante.

+ Insérer un poingon (9) dans le trou (A) et a laide d'un
marteau léger battre modérément une seule fois. Re-
péter la méme opération sur le deuxiéme trou (B).

4.22.2 VERIFICATION DE LA POMPE

& Vérifier qu'il n'y a pas d'endommagements ou déforma-
tions sur la rouve (3) et, si nécessaire, la remplacer.

+ \Vérifier la présence de traces de coulissement sur I'ar-
bre (6) de la pompe du kquide de refroidissement au ni-
veau de la zone de coulissement de la bague d'étan-
chéite. La remplacer si nécessaire.

+ Mesurer le trou de logement (10) de "arbre de la pom-
pe bquide de refroidissement sur le couvercle embraya-
ge.

Limite d'usure trou (10) © max. 10,10 mm.

Toumez
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Toumesz

+ Vérifier qu'il n'y a pas d'endommagements ou ruptures
de materiau sur la denture de I'engrenage (2) de la
pompe du hquide de refroidissement et contrdler la dis-
tance des saillies de retenue (11) pour la goupille.

Limite d’usure trou (11) @ max. 3,70 mm.

+ Varfier qu'il n'y a pas d'endommagements ou ruptures
de maténiau sur la denture de I'engrenage intermédiai-
re (12) pour la pompe liquide de refroidissement.

+ Mesurer le trou de logement (13).

Limite d’usure trou (13) O max. 10,22 mm.

4.22.3 MONTAGE DE LA POMPE

IMPORTANT s'équiper des outits spéciaux EIE pré-
vus a cet effet: .

— aprilia part# 0877650 (manche pour tampons) (14},

- aprilia part¥ 0277670 (tampon montage joint d'étan- -~ n

chéité logement arbre pompe liquide de refroidisse- 14\3—-
ment) (15); -
— aprilia part# 0877257 (tampon de montage pour ba- I _ ! ('8\ —_
gue de coulissement logement arbre pompe a eau) . M, N l/7)
(16). (16 )—="" :

IMPORTANT Le cété fermé de la bague détanchéi- L@ ox-v iy
té doit &tre orienté vers la roue (3). (’E} f= / & 4 P T
# Introduire jusqu'au fond du logement la bague d'étan- o oS Vo .
chéité (7) a l'aide du poingon de montage. e ;’{I i A 1
+ Avec le tampon de montage, introduire jusqu'en butée ﬂ;‘ 2 e {D /
la bague coulissante (8). A 4

- AATTENTION
Ne pas endommager la roue (3).

+ Visser complétement a la man la rouve (3) sur I'arbre
(6) de la pompe du liquide de refroidissement.

& Apphquer une couche de MOLYKOTE® G-N sur I'arbre
(6) de la pompe du liquide de refroidissement et intro-
duire ce demier depuis I'exténeur, jusqu'au fond du
groupe pare-huile.

+ Installer la rondelle (5) sur larbre de la pompe du iqui-
de de refroidissement.

+ Installer la goupille (4) dans le trou de l'arbre de la pom-
pe du liquide de refroidissement et relier I'engrenage
(2) de la pompe du kquide de refroidissement.

IMPORTANT 11 faut percevoir lntroduction parfaite

de la goupille 4 l'intérieur de la fente de I'engrenage de la

pompe du liquide de refroidissement.

+ Serrer manuellement la roue (2) en maintenant bloqué
'engrenage (2) de la pompe du liquide de refroidisse-
ment.

M = MOLYKOTE® G-N.
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4.23 COMMANDE DE LA DISTRIBUTION

pEEtal MR A ATTENTIONT RS 13
Démonter la commande de distribution du cylindre
avant et arrier par groupes, de facon a les installer
dans le méme logement pendant le montage successif.

+ Verifier la présence de ruptures de matériaux ou de dé-
formations sur les flancs des dents des engrenages de
distribution (1), sur les engrenages de commande (2)
et sur les engrenages intermédiaires de commande (3).

+ Contrdler l'usure des trous des engrenages intermé-
diaires (3). .

Limite d'usure (4) max. 22,015 mm.

+ Controler Musure des roulements a aiguilles (5).

+ Conlrdler I'usure des deux brides de support roulement
(6) au niveau de la zone de coulissement des roule-
ments a aiguilles (5).

Limite d’usure (7) max. 15,98 mm.

+ Vérfler I'éventuelle présence de traces de coulisse-
ment sur |e rail de guidage chaine (8), le patin tendeur
de chaine (9), le guide chaine (10) et I'étrier de guidage
chaine (11).

Profondeur des traces de coulissement max. 1,2
mm.

+ Contrdler les dents des dewd chaines de distribution
(12) afin de vérifier 'éventuelle présence de déforma-
tions.

+ Tendre la chaine de distribution, compter 20 pivots (19
pas) et mesurer la distance (13) entre le centre du pre-
mier et du vingtieme pivot.

Limite d’'usure max. 166,2 mm.

ﬂ-40-00 m Release 00/2001-06
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4.24 CULASSE ET ARBRES A CAMES

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

4.24.1 DEMONTAGE CULASSE ET ARBRES A
CAMES

+ Dévisser et enlever respectivement les quatre vis avec
embase M8 (1) et enlever la culasse avant et arriere du
cylindre.

+ Dévisser et enlever les quatre vis T.C.E.l. M6 (2) avec
les rondelles correspondantes (3) de la culasse arnere
et enlever le guide chaine (4) et la plaque roulement
(5).

+ Extraire le arbre d'equilibrage supérieur (6) de la culas-
se amere.

# Dévisser et enlever les huit vis T.C.E.l. M6 (7) et les
rondelles (8) correspondantes, puis enlever le chapeau
de l'arbre a cames (9) de la culasse avant et arriére.

+ Enlever I'arbre a cames d'admission (10) et larbre a
cames d'échappement (11) de la culasse avant et ar-
ner

IMPORTANT Poser les composants démontés sub-
divisés en fonction de la culasse respective, de fagon a
les remettre dans la méme position pendant le montage
successif.
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4.25 DEMONTAGE DES SOUPAPES
D’ADMISSION ET D'ECHAPPEMENT

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

IMPORTANT Les informations suivantes se réfé-
rent & une seule soupape, mais elles sont valables pour
toutes les soupapes.

+ Positionner la culasse sur un plan de travail propre et

dégagé.
~ AATTENTION i
La soupape privée de ses demi-cones peut s'extraire
et tomber et par conséquent s'endommager.

Avant de démonter les soupapes, controler les éventuel-
les pertes de pression de la culasse sur une plaque
(Bosch ou Suntester).

IMPORTANT Sila perte de pression est inférieure a
5%, I'etanchéité des soupapes est correcte.

IMPORTANT Oter un groupe soupape a la fois et le
repositionner séparément afin de ne pas mélanger les
composants de groupes soupape différents.

IMPORTANT Pour les remonter correctement, mar-

quer les composants du méme groupe soupape et le re-
latif logement sur la culasse.

.« AMATTENTION .
Avant le démontage, marquer le coté supérieur des
ressorts des soupapes car elles sont équipées d'en-
roulement progressif qui en oblige le sens de monta-
ge (le coté ou les spires sont plus étroites doit étre
tourné vers la chambre de combustion). Ne pas mon-
ter les ressorts de soupape renversés. Les ressorts
de soupape reversés causent une anomalie de fonc-
tionnement et des performances défectueuses du
moteur.

Compeosants groupe soupape (d'aspiration ou
d'échappement):

— poussoir (1);

— epaisseur de réglage (2);

— demi-cones soupape (3);

— coupelle superieure ressort soupape (4);

— ressort interme soupape (5);

— ressort externe soupape (6);

— joint d'huile guide-soupape (7);

— coupelle inférieure ressorts soupape (8);

— soupape (9);

— guide de soupape (10).

IMPORTANT Le guide-soupape (10) ne doit pas
étre déposé lors du démontage de la soupape.

Toumaz

-42-00 Release 00/20071-06




moteur V220

OPERATIONS SUR LES COMPOSANTS SEPARES

Toumez =

IMPORTANT s'équiper des outils spéciaux E&li pré-

vus a cet effet:

— aprilia part# 8140179 (archet démontage et remonta-
ge soupapes) (11);

— aprilia part# 0276479 (outil presse-ressort soupape)
(12).

+ Extraire |a coupelle (1) et la cale de réglage (2).

+ Comprimer les ressorts de soupape (5) (6) a l'aide larc
adapté (11) et de l'outil compresseur de ressorts (12) et
extraire les demi-cones de soupape (3).

+ % Décharger les ressorts des soupapes (5) (6).

+ * Oter l'outil compresseur de ressorts (12) et l'arc (11).

+ * Enlever la coupelle supéneure du ressorn de soupa-

e (4).

. E: Extraire les deux ressorts de soupape (5) (6).

+ % Soulever et tourner la culasse (dessus dessous) de
180°.

+ % Enlever la soupape (9).

IMPORTANT Répéter les opérations marquées du
symbole “#” pour la deuxieme soupape.

# Décalaminer la chambre de combustion en éliminant
les résidus de combustion et les dépdts de linterstice
de refroidissement.

+ Controler le filetage des bougies d'allumage et le fileta-
ge de fixation pour vérifier qu'ils sont en parfait état.

+ Contrdler que le passage des conduits de I'huile est |
bre. Eventuellement, les nettoyer en soufflant a l'inté-
rieur un jet d'air comprime.

+ Controler I'éventuelle présence d’endommagements et
la planéité des surfaces d'étanchénté.

Déformation admise max. 0,03 mm.

A ATTENRONI AT

Si nécessaire, rectifier les surfaces d’étanchéité avec
une rectifieuse de précision.

& Contrbler que le poussoir a godet (1) et le guide dans la
culasse sont en parfait état,

— Trou poussoir dans la culasse (13):

limite d'usure: O max. 33,58 mm.
- Poussoir (1):

limite d'usure: © min. 33,44 mm.
- Jeu radial poussoir (1):

limite d'usure: © max. 0,08 mm.
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4.26 ARBRE A CAMES ET ROULEMENTS EN : e
BRONZE DE L’ARBRE A CAMES ~

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

+ Vérifier la présence de ruptures de maténau, de défor-
mations ou usure sur les cames (1) et, si nécessaire,
remplacer I'arbre a cames, voir 4.26.1 (CARACTERIS-
TIQUES SPECIFIQUES DES ARBRES A CAMES).

Mesurer le jeu des arbres a cames:

+ Placer les arbres a cames dans la culasse.

+ Appliquer un calibre de plastique (2) sur les siéges rou-
lements des arbres 4 cames.

+ Appliquer les chapeaux en fonction de ['assignation
correspondante et les fixer avec les vis T.C.E.l. M6.

Couple de serrage: 10 Nm (1,0 kgm).

+ Enlever les vis T.C.E.l. et les chapeaux.
+ Mesurer, avec 'echelle graduée (3) correspondante, la
largeur maximum du calibre de plastique pressé.

Limite d'usure max. 0,060 mm.

+ Si la limite d'usure est dépassée, il faut mesurer les sie-
ges des roulements en bronze sur les arbres 4 cames
et sur la culasse, en remplacgant le composant usé.

— Sieges roulements en bronze des arbres a cames:
_limite d'usure (4) © min. 23,950 mm.

— Sieges roulements en bronze dans la culasse:
limite d’'usure @ max. 24,040 mm.

# Introduire l'arbre a cames d'admission et 'arbre a ca-
mes d'échappement dans les logements correspon-
dants dans la culasse et mesurer le jeu axial avec un
comparateur (5).

— Jeu axial des arbres a cames:
limite d'usure: max. 0,40 mm.

# Si la imite d'usure est dépassée, il faut mesurer les
surfaces de contact axiales des arbres a cames et
dans la culasse et remplacer le composant usé.

— Surfaces de contact axial, (6) arbres a cames:
limite d'usure: max. 27,77 mm.

— Surfaces de contact axial, (7) culasse:
limite d'usure: min. 27,10 mm.

IMPORTANT Si on remplace un arbre a cames, il

faut remplacer également les poussoirs,
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4.27 ARBRE D’EQUILIBERAGE SUPERIEUR

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

# Controler l'usure du arbre d'equilibrage:

IMPORTANT Le siege des roulements en bronze
(1) est légerement conique, la mesure doit donc étre ef-
fectuée a la moitié du siége.
— Siége roulements en bronze (1):

limite d'usure © min. 34,98 mm;

- Axe pour roulements a billes (2):
limite d’'usure © min. 14,97 mm.

IMPORTANT Le roulement en bronze (3) est lege-
rement conique.

& Controler le diameétre interne (3) des roulements en
bronze dans la plaquette et s'il y a usure ou félures.

IMPORTANT Installer le arbre dequilibrage et me-
surer le@ jeu radial avec un comparateur.

+ Mesurer le jeu radial du roulement en bronze.
Jeu radial admis max. 0,70 mm.

+ Si le jeu maximum radial admis est dépassé, il faut
remplacer le composant use.

IMPORTANT Si les roulements en bronze sont
usés, il faut remplacer la plaque roulements en bronze
compléte,

# Installer le arbre d'equilibrage dans la culasse (2) (ar-
riére) el mesurer le jeu axial avec un comparateur.

Limite d'usure: max. 0,040 mm.

IMPORTANT Sila limite dusure du jeu axial est dé-
passée, remplacer la plaquette roulements en bronze.

+ Installer le arbre d'equilibrage dans la culasse amiére,
voir 5.13 (MONTAGE ARBRES A CAMES CULASSE
ARRIERE).

+ Contréler la fluidité de coulissement, la présence de ta-
ches et le jeu du roulement a billes (4) dans le cha-
peau.

IMPORTANT Avant de procéder au contrdle, grais-

ser avec de uile du moteur les roulements a billes.

Si la bague interne ne tourne pas avec facilité et sans
bruit ou si elle émet des bruits, cela signifie que le roule-
ment est défectueux et qu'il faut le remplacer.

+ Controler I'éventuelle usure ou présence de domma-
ges sur la bague d'étanchéité (5) derriére le roulement
a billes (4).
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4.28 DEMONTAGE ET REMONTAGE DU
ROULEMENT A BILLES ET DE LA BAGUE
D'’ETANCHEITE DU ARBRE
D’EQUILIBRAGE SUPERIEUR

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

IMPORTANT s'équiper des outils spéciaux B pré-

vus a cet effet:

— aprilia part# 0277265 (extracteur pour roulement de
l'arbre d’equilibrage, de I'arbre primaire et de l'arbre
secondaire) (6);

- aprilia part¥# 0877650 (manche pour tampons) (7);

- aprilia part# 0277660 (tampon montage joint d’étan-
chéité arbre d'equilibrage secondaire) (8).

+ Réchauffer le chapeau des arbres 4 cames a environ
80-100°C (176 — 212 °F).

IMPORTANT Ne pas endommager le chapeau des
arbres a cames.

+ Extraire les roulements a billes (4) avec la plaque d'ex-
traction (6) et avec le manchon d expansion adapté au
roulement.

IMPORTANT Normalement, les roulements a billes
et les bagues d'étanchéité doivent étre remplacés,

+ Soulever la bague d'étanchéité (5).

IMPORTANT Avant de procéder au montage, grais-
ser légérement le diamétre exteme de la bague détan-
cheite,

Le cote ferme de la bague d'étanchéité doit étre orienté
vers l'exténeur.

Graisser les levres d'élanchéité.

A ATTENTION _
Afin d'éviter d'endommager le roulement a billes, la
bague d'étanchéité ne doit en aucun cas toucher la
bague interne du roulement.

+ Introduire jusqu'au fond la bague d'étanchéité (5) avec
le poingon de montage.

+ Graisser legerement le diametre externe du roulement
a billes (4) et les monter jusqu'au fond sur la bague ex-
terne avec un poingon de montage adéquat.

+ Contrdler la présence d'usure dans le logement pour le
roulement a billes (4) sur le chapeau.

Interférence (X) = (O A) - (O A1): 0,030 mm.
N = Graisse lubrifiante.
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4.29 GUIDE-SOUPAPES

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

+ Mesurer avec un comparateur a cadran l'usure du gui-
de de soupape (1).

Limite d'usure (2) O max. 6,05 mm.

IMPORTANT si le guide de soupape est usé, il est
possible de le remplacer.

4.29.1 DEMONTAGE GUIDE-SOUPAPES

# Enlever le joint de la tige de soupape (3) et extraire la
cale du ressort de soupape (4).

IMPORTANT Remplacer le joint de |a tige de sou-

pape (3).

# Eliminer le guide de soupape avec un alésoir cylndri-
que (5) jusqu’au début de l'incision (6).

IMPORTANT Laréte vive du guide de soupape doit

étre éliminée. En effet, en cas contraire, quand on extrait

le guide de soupape, on risque de glisser le trou de la cu-
lasse.

IMPORTANT s'équiper de Poutil spécial ER prévu &

cet effet:

~.aprilia part# 0277510 (tampon démontage guide-sou-
pape) (7).

IMPORTANT Ne pas réchauffer la culasse.

+ Avec le tampon (7), extraire le reste du guide de soupa-
pe en direction du collecteur d'échappement.

+ Contréler le trou du guide de soupape pour vérfier la
présence de déchets.

IMPORTANT <'il y a des traces de grippage, il faut

remplacer la culasse.
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OPERATIONS SUR LES COMPOSANTS SEPARES

4.29.2 MONTAGE GUIDE-SOUPAPES

VRIS A ATTENTION LTI

La culasse ou le guide de soupape s‘endorl_\wt si
on n’utilise pas le MOLYKOTE® G-N.

* Appliquer une couche de MOLYKOTE®™ G-N sur le trou
de la culasse et sur le bord de montage du guide de

soupape.

IMPORTANT S'équiper de I'outil spécial B prévu a

cet effet:

- aprilia part# 0277695 (tampon montage joint d'étan-
chéité guide-soupape) (8).

+ Avec le tampon de montage (8), introduire le nouveau
guide de soupape dans la culasse en procédant de
l'espace huile vers la chambre de combustion, jusqua
ce que le poingon de montage se trouve en position
plane.

IMPORTANT Le guide de soupape de la soupape
d'échappement et celui de la soupape d'admission sont
différents.

Le guide de soupape de la soupape d’admission a une
surface polie plus longue (9).

+ Controler la saillie de la culasse (10) du guide de sou-
pape du coté de l'arbre a cames.

Saillie (10) = 13,3 + 0,2 mm.

+ Aleser le guide de soupape avec un alésoir @ 6 mm
F7.

Trou du guide de soupape O 6,006 - 6,018 mm.

IMPORTANT Pour graisser 'alésoir, utiliser unique-
ment de I'huile pour découpages.

Tourner l'alésoir uniqguement dans le sens de la coupe et
jamais dans la direction opposee. Le nettoyer des de-
chets a intervalles fréquents, en I'extrayant toujours dans
le sens de la coupe.

+ Aprés avoir alésé le guide de soupape, nettoyer soi-
gneusement la culasse et dresser le siege de la soupa-
pe (11) en le polissant avec les outils de tournage des
sieges de soupapes, puis roder la soupape, voir 4.30
{(SOUPAPES).

+ Controler I'empreinte de contact avec la pate prévue a
cet effet (bleu de Prusse).

M = MOLYKOTE® G-N
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OPERATIONS SUR LES COMPOSANTS SEPARES
moteur V990

4.30 SOUPAPES

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

e

Remplacer les soupapes une a la fois. Ne pas mélan-
ger les composants.

Chacune des soupapes doit étre insérée dans son lo-
gement, marqué avant le démontage.

A ATTENTION i
La portée (1) sur la téte de la soupape est renforcée
avec un procédé de durcissement par induction;
pour cette raison, la portée ne pas peut étre dressée
mais, si nécessaire, il faut remplacer la soupape.

Il est toutefois possible d'utiliser de la pate abrasive.
Il est interdit de dresser une soupape a I'extrémité de
la tige.

+ Décalaminer les soupapes. E
+ Controler la portée (1) sur la téte de la soupape avec n
une régle a fil. e s
La surface de la portée ne doit pas étre concave; si né-
cessaire, remplacer,
+ Controler le diamétre de la tige avec un micrométre: . A
- soupape d'admission:
limite d’usure (2) O min. 5,950 mm;

— Soupape d'échappement: I
limite d'usure (2) @ min. 5,935 mm. m—, Ea

+ Contrdler lexcentricité de la soupape: ! |:"" 1)

- tige de soupape: —
excentricite admise (3) max. 0,05 mm;
— téte soupape:
excentricité admise (4) max. 0,05 mm.

+ Contrdler si les cannelures de fixaton (5) des demi-co- Pt —
nes des soupapes sont en parfait état. L3 { 4/‘L
e,

4.30.1 RESSORTS DE SOUPAPE

+ Effectuer un contréle de mesure et un contrble visuel =
sur les ressorts de soupape afin de vérifier la présence
de ruptures, deformations ou pertes de tension.

Mesurer la longueur des ressorts en position de rela-
chement. ‘

- Ressort de soupape:
limite d'usure (6) min. 43,4 mm.

— Ressort de soupape: S
limite d'usure (7) min. 40,9 mm.

IMPORTANT Les ressorts de soupape usés peu-
vent provoquer une réduction de la puissance du moteur
et une augmentation du bruit du groupe soupapes.

>
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4.30.2 SIEGES DES SOUPAPES

+ Appliquer une couche de pate pour empreintes de con- E
tact (bleu de Prusse) sur les surfaces des sieges de
soupapes.

+ Introduire la soupape (1) correspondante et toumer la —
soupape en la poussant légérement avec un rodoir ) /(1_)
pour soupapes. ]

+ Controler la largeur du sieége de la soupape (2) (3) et
I'empreinte de contact, en vérifiant I'éventuelle présen-

ce d'usure.
— Soupape d'admission: )__
limite d'usure (2) max 1,6 mm ou 1,5 mm (*)
- Soupape d'échappement: ,-=/ \=\
limite d’usure (3) max. 1,8 mm.

IMPORTANT Lempreinte circulaire sur les surfaces
des sieges des soupapes et 'empreinte des soupapes
doit étre continue et ne pas présenter d'interruptions.

Si la largeur du siége de la soupape est supéneure ala li-
mite d'usure ou si la surface du siége n'est pas continue,
il est possible de dresser le siege de la soupape.

l Yy 11 I[ ) i |
(*) = Pour les modéles de véhicules a partir de l'anné } l i I, i #_1;-_;: S |! .

4.30.3 DRESSAGE DU SIEGE DES SOUPAPES \

A = admission o P

B = échappement Lo = —
IMPORTANT Avec un outil de toumnage pour siéges (B (A
de soupape centré dans le guide de soupape, il est possi- =/ \J )

ble de dresser les sidges des soupapes.

+ Exécuter un dressage a 45 avec Ioutil de tournage de
sieges de soupape, jusqu’a ce que du matériau de dé-
chets ne se forme sur tout le siege de la soupape.

A ce propos, veiller a ne pas enlever plus de maténau
que nécessaire.

# Enfin, exécuter un dressage a 35°, jusqu'a obtenir le
diametre indiqué (4) (5).

— Soupape d'admission (4) © 35,3 mm ou 37,7 mm (*)
- Soupape d'échappement (5) @ 30,3 mm.

+ Exécuter ensuite un dressage a 50° ou 55° (*) de la
soupape d'admission et a 80° de la soupape d'échap-
pement, avec loutil de tournage, jusqu’a obtenir la lar-
geur (6) (7) de la surface du siege de soupape indi-
quée.

- Soupape d'admission (6) 1,05 - 1,35 mm.
— Soupape d’admission (7) 1,25 - 1,55 mm.

+ Roder la soupape (1) avec le rodoir pour soupapes et
la pate & roder pour soupapes.

(*) = Pour les modeles de véhicules a partir de l'anné
2001.
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moteur V390

4.30.4 MONTAGE DES SOUPAPES DANS LA
CULASSE

IMPORTANT Les informations suivantes se réfée-
rent & une seule soupape, mais elles sont valables pour
toutes les soupapes.

R TR A ARTENTION T W]

Remonter un groupe soupape a la fois.

Ne pas mélanger les composants de groupes soupa-

pe differents.

Remonter chaque groupe soupape dans le logement

correspondant qu’on a marqué lors du démontage.

IMPORTANT s'équiper des outils spéciaux B pré-

vus a cet effet:

— aprilia pant# 0277210 (tampon montage guide-soupa-
pe) (3);

— aprilia part# 0276479 (outil presse-ressort soupape)
(8);

— aprilia part# 8140179 (archet démontage et remonta-
ge soupapes) (9).

# Introduire la coupelle de logement du ressort soupape
(1) a travers le guide de soupape.

+ Monter une nouvelle bague d'étanchéité sur la tige de
soupape (2) avec le tampon de montage (3).

+ Soulever et tourner la culasse (dessus dessous) de 180°,

IMPORTANT Quand on introduit une soupape (4)
ng pas endommager le joint d'huile neuf de la tige de sou-
pape (2).

+ Graisser la tige de soupape el introduire avec précau-
tion la soupape (4) a l'inténeur du guide de soupape.
IMPORTANT vaérifier le positionnement correct du

joint d'huile de la tige de soupape (2).

# Contréler la perte de pression de la culasse sur une
plaque (Bosch ou Suntester).

IMPORTANT Sila perte de pression est inférieure A
7%, cela signifie que létanchéité des soupapes est cor-
recte.

+ Soulever et tourner la culasse (dessus dessous) de 180°.

+ Monter les ressorts de soupape (5) (6) et la coupelle
des ressonts de soupape (7).
: ',.-:!:z':-.j‘p'.{ 37

S ____'_'-“"T’E_"' — :
i ; e LB = L A FRSHTIEIRR R U L W R
Respecter le marquage exécuté, lors du démontage,
sur le coté supérieur des ressorts de soupape.
Vérifier que le coté avec les spires a pas plus étroit
est tourné vers la chambre de combustion.

TS RS It&A_mmL__‘___‘._..._:_._lm 3
Risque de perte de tension, ne pas comprimer les
ressorts de soupape de plus qu’il est nécessaire.
Comprimer les ressorts de la quantité nécessaire
pour faire accoupler les demi-cones de la soupape
avec le logement relatif sur la soupape.

+ Précharger les ressorts de soupape (5) (6), munis de
coupelle (7), a l'aide de I'outil compresseur de ressorts
(8) et de I'arc adapte (9).

IMPORTANT Appliquer de la graisse sur les demi-

cones des soupape (10) afin de faciliter leur montage.

# Insérer les demi-cones de soupape (10) dans la canne-
lure (11) de la soupape (4).

IMPORTANT Lorsqu'on desserre le dispositif de
semage (9), s'assurer que les demi-cdnes des soupape
(10) sont parfaitement introduits dans la rainure (11) des
soupape; si nécessaire, utiliser un maillet en caoutchouc,
an agissant avec précaution.

B -52-00

+ Oter l'outil compresseur de ressorts (8) et I'arc (9).

s A AR S ENTIONT RO BN
Vérifier que les ressorts de soupape sont positionnés
correctement. S'ils sont montés aobliquement, ils pro-
voqueront inévitablement la rupture de la tige de sou-

pape.

+ Répéter les opérations pour la deuxiéme soupape.

# Aprés 'assemblage les soupapes, controler les éven-
tuelles pertes de pression de la culasse sur une plagque
(Bosch ou Suntester).

IMPORTANT Sila perte de pression est inférieure 2
5%, l'étanchéité des soupapes est correcte.

g

O = Huile du moteur.
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OPERATIONS SUR LES COMPOSANTS SEPARES

4.31 CYLINDRES

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

+ Toutes les surfaces d'étanchéité doivent étre propres
et planes. Planéité de la surface d'étanchéité:

Distorsion admise max. 0,04 mm.

+ S'assurer que tous les filetages sont en parfait état.

# Examiner la surface de coulissement du cylindre afin
de vérifier I'éventuelle présence de frottements et rayu-
res et contrdler si les surfaces d'étanchéité présentent
des endommagements.

IMPORTANT s'il y a d'évidentes rayures sur la che-
mise en nikasil, interne au cylindre, remplacer le cylindre
et le piston.

# Eliminer les dépdts calcaires de la chemise de refroi-
dissement du cylindre.

+ Mesurer sur trois points I'alesage du cylindre a une dis-
tance de 45 mm du bord supéneur (1); pour le cakul de
la limite d'usure, on considére la valeur la plus élevée.

IMPORTANT Identifier le groupe de mesure “A” ou
“B" a I'ade de la marque poingonneée sur le cote inferieur
du cylindre (2).
— Groupe de mesure A", dimension quand le cylindre est
neuf:
alesage @ 97,000 - 97,012 mm;

limite d'usure: O max. 97,027 mm.
—~ Groupe de mesure “B", dimension quand |e cylindre est

neuf;
alésage @ 97,012 - 97,025 mm;

limite d'usure: @ max. 97,040 mm.
IMPORTANT Pour évaluer la limite d'usure, il faut

déterminer le jeu de montage, voir 4.32 (PISTONS ET
AXES DES PISTONS).

+ Controler que le tendeur de chaine (3) et le guide dans
le eylindre sont en parfait état.

Jeu du tendeur de chaine (3) / trou dans le cylindre (4);
limite d'usure (O trou — @ tendeur de chaine):
max. 0,08 mm.

Trou pour tendeur de chaine dans le cylindre:
limite d’'usure (4): O max. 14,07 mm.
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4.32 PISTONS ET AXES DES PISTONS

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

# Décalaminer la téte piston (1) et la zone au-dessus du
segment supérieur (2).

+ Controler la présence de fissurations sur le piston et de
compressions sur la surface de coulissement du piston
(grippage); si nécessaire, remplacer le piston, voir
4.32.2 (CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES
PISTONS).

IMPORTANT De légéres rayures sur la jupe du pis-

ton sont admises.

# Contrdler que la cannelure annualire (3) pour la protec-
tion du prvot de piston n'est pas usee.

4.32.1 LIMITES D'USURE DES PISTONS

+ Mesurer le diameétre du piston & une hauteur de 10 mm
{3}, transversalement par rapport & I'axe de laxe de
piston, en utilisant un micromeétre externe.

Piston “rouge™:

limite d’usure max. © 96,890 mm.

Piston “vert™:

limite d'usure max. © 96,900 mm.

Jeu piston — mesure:

diamétre cylindre moins diametre piston;
limite d'usure max. 0,120 mm.

IMPORTANT Si 1a limite dusure est dépassée, i

faut utiliser un nouveau piston ou remplacer le cylindre et

le piston.
Si on remplace le piston, il faut toujours remplacer les
deux arréts de sécurté des axes de piston et ces der-

niers.

Respecter I"'accouplement cylindre - piston:
Piston “rouge”- Cylindre "A".

Piston “vert™ — Cylindre “B".

+ Avec un micrometre externe, mesurer le diameétre du
trou de I'axe de piston sur le piston dans le sens de
montée et le diamétre de 'axe de piston aussi bien sur
les deux extrémités qu'au centre.

~ Trou de I'axe de piston dans le sens de montée:
limite d’'usure (4) O max. 22,018 mm.

— Axe de piston:
limite d'usure (5) @ min. 21,998 mm.

+ Contrdler 'usure des arréts de 'axe de piston avec l'ex-

o

trémite pliée.
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4.32.2 CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES
PISTONS

Modale du e
~ véhicule
 asv |
(Jusqu'aux
modéles de
I'anné 2001)

(s Jasv ol ot |

(a partir des
modéles de
I'année 2001)

ETV

Légende IMPORTANT Le piston complet aprilia part#
1) Cannelure pour bagues d'arrét 0295852 peut étre monté sur les moteurs destinés aux
modéles RSV mille, SL mille et RST mille Futura.

T e A AR TEN GG (T TR ] Tounez >
Le piston complet aprilia part# 0295855 ne doit pas

étre monté sur les moteurs destinés aux véhicules

RSV mille (a partir des modeles de I'année 2001) car

les soupapes d'aspiration touchent ce piston.
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Townez
+ Avec une jauge d'épaisseur, mesurer le jeu axial (7) (8)
(9) des segments a l'intérieur des gorges.
— Segment en “L™:
limite d'usure (7) max. 0,12 mm.

— Segment conique avec saillie:
limite d’usure (8) max. 0,12 mm.

~ Segment racleur:
limite d'usure (9) max. 0,10 mm.

- AATTENTION

Les segments sont fragiles. .
+ Enlever les segments du piston avec précaution.
IMPORTANT La gorge du segment peut étre net-

toyée avec précaution en utilisant un racloir ou un vieux
segment.

+ Nettoyer les gorges des segments et les trous de reflux
de I'huile (10) dans la cannelure du segment racleur,
puis souffler dedans un jet d'air comprime,

+ Controler le segment racleur (11), le segment conique
avec saillie (12) et le segment en “L” (13) pour vérfier si
la surface de coulissement est propre.

+ Mesurer |la fente (14) des segments avec une jauge
d'epaisseur

limite d'usure max. 1,00 mm.

IMPORTANT Pour mesurer la fente, il faut introdui-
re le segment dans le cylindre et l'aligner avec le piston
en le poussant vers l'intérieur.

L'alésage du cylindre ne doit pas présenter de signes
d'usure.

+ Mesurer I'épaisseur des segments avec un micrométre
— Segment en L™

limite d’'usure (15) min. 0,85 mm.
— Segment conique avec saillie:

limite d'usure (16) min. 1,20 mm.

— Segment racleur:
limite d’usure (17) min. 2,45 mm.

+ Monter du bas vers le haut le segment racleur (11), le
segment conique avec saillie (12) et le segment en “L"
(13). Linscription *“TOP~, présente sur les segments,
doit étre orientée vers le haut.

IMPORTANT Toumer les segments de fagon a ce

que les trois lumieres soient décalées d'environ 120°.

O = Huile du moteur.
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4.33 COMMANDE DEMARREUR

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

IMPORTANT Si la denture du double engrenage de
démarrage est deformée, il taut controler également la
denture du démarreur.

+ Contréler la denture du double engrenage de démarra-
ge (1), l'engrenage intermédiaire (2} et I'engrenage de
roue libre (3) pour verifier la présence de ruptures dans
le maténau ou de déformations.

+ Vérifier ¢'ll y a de traces de coulissement et des rayu-
res dans la bague de I'engrenage de roue libre (3).

+ Mesurer le diameétre des roulements des engrenages.

- Double engrenage de démarrage:
limite d'usure (4) © max. 10,10 mm.

- Engrenage intermédiaire:
limite d'usure (5) © max. 10,08 mm.

— Engrenage de roue libre:
limite d'usure (6) @ max. 35,07 mm.

IMPORTANT La bague & l'ntérieur de l'engrenage
roue libre (3) doit étre introduite de facon fixe et ne doit
pas pouvoir se déplacer librement.

Si on reléve des déformations sur la surface de coulisse-

ment ou des ruptures de maténau, il faut remplacer l'en-
grenage de roue libre.

+ Controler I'usure sur la surface de coulissement (7) de
la roue libre.
# Eliminer les éventuels résidus de LOCTITE® du cone

(8) du moyeu magnétique.
+ Contrbler si le cone (8) et la rainure (9) pour la clavette
sont en parfait &tat.

IMPORTANT Sile cone ou la rainure pour la davet-
te sont endommagés, il faut remplacer le moyeu magne-
tique.

Townez p
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Tourmaz =

+ Extraire la roue libre (10) du logement (11) correspon-
dant et contrdler £'il y a des traces d'usure sur les rou-
leaux de la roue libre (10).

+ Contrbler si le ressort hélicoidal externe est suffisam-
ment préchargé, de fagon 4 maintenir en position les
rouleaux.

+ Venfier la présence d'usure sur la surface de coulisse-
ment de la roue libre a llinténeur du logement (11) cor-
respondant.

IMPORTANT si on releve des déformations ou des
rayures profondes sur la surface de coulissement, il faut
remplacer le logement de la roue libre.

4.33.1 DEMONTAGE LOGEMENT ROUE LIBRE

+ Deévisser et enlever les trois vis T.C.E.l. M8x16 (12) et
enlever le logement de la roue libre (11) de la roue ma-
gnétique (13).

4.33.2 MONTAGE LOGEMENT DE ROUE LIBRE

skt i K AR VENVORGEE L L.

Utiliser LOCTITE® 648 sur la surface plane du loge-

ment (11).

# Appliquer une couche de LOCTITE® 648 sur la surface
“plane du logement de la roue libre (11) et placer cette
demiére au centre de la roue magnétique (13).

+ Appliquer une couche de LOCTITE® 648 sur les trois
vis cylindriques M8x16 (12) et visser le logement de |a
roue libre sur la roue magnétique.

Couple de serrage des vis (12): 30 Nm (3,0 kgm).

C = LOCTITE? 648.

_(10)
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4.34 GENERATEUR D’ALLUMAGE K3 O

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

IMPORTANT Le générateur d'allumage produit du
courant alternatif transtformé ensuite en courant continu
par le régulateur/redresseur, qui exécute ensuite la char-
ge de la batterie.

A DANGER

Quand on intervient sur le systéme d’allumage:

— arréter le moteur;

- deébrancher la batterie en débranchant toujours
d‘abord le pble négatif (-);

— vidanger complétement ['huile du moteur, voir
0.4.1 (MANUELS D'ATELIER DU VEHICULE).

— bloquer I'arbre moteur au PMS du piston avant ou
du piston arriere.

ﬁ Chsv Jrsv ] st |
E-L?;'EIJ 4
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4.34.1 CONTROLE DU STATOR

+ Débrancher le connecteur (1) du générateur d'alluma-
ge du cablage électrique.

# Avec un chmmetre, mesurer la résistance entre les
trois connexions de sortie présentes sur le connecteur
(cables jaunes).

— Valeur nominale résistance 0,2-0,5(2a 20 °C (68 °F).

IMPORTANT Si l1a résistance n'est pas comprise
entre ces valeurs, il faut remplacer le stator.

4.34.2 DEMONTAGE DU STATOR

Couple de serrage des vis du capteur de position
de I'arbre moteur M6 (2): 11 Nm (1,1 kgm).

# Dévisser et enlever les deux vis M6 (2).

# Oter le capteur de position de I"arbre moteur (3) et la
bride porte-cable (4).

+ Libérer l'elément en caoutchouc du pass-cable (5) du
logement (6) du couvercle volant d’allumage (7).

Couple de serrage des vis du stator T.C.E.l. M6 (8):
11 Nm (1,1 kgm).

+ Dévisser et enlever les trois vis du stator T.C.E.l. M&
(8).

+ Extraire le stator (9) du logement du couvercle volant
d'allumage.

+ Contrdler la planéité et la présence d'éventuels endom-
magements sur la surface d'étanchéité du couvercle de
Fallumage (7).

4.34.3 MONTAGE DU STATOR

# Insérer le stator (9) dans le logement du couvercle vo-
lant d'allumage.

+ Appliquer une couche de LOCTITE® 243 sur les trois
vis du stator T.C.E.|. M& (8), les visser et les serer.

Couple de serrage des vis du stator T.C.E.L M6 (8):
11 Nm (1,1 kgm).

+ Appliquer une couche de SILASTIC 732 RTV sur l'éle-
ment en caoutchouc du passe-cable (5) et I'inserer
dans le logement (6) du couvercle volant d'allumage
(7).

+ Positionner correctement la bride porte-cable (4) et le
capteur de larbre moteur (3).

« Appliquer une couche de LOCTITE® 243 sur les deux
vis du capteur de position de I'arbre moteur M6 (2), les
visser et les serrer.

Couple de serrage des vis du capteur de position
de I'arbre moteur M6 (2): 11 Nm (1,1 kgm).

4.34.4 VOLANT MAGNETIQUE

# Enlever les résidus de LOCTITE® du cone (10) du
moyeu magnétique,

+ Controler le cone (10) et la rainure (11) pour |a clavette
pour verifier g'ils sont en parfait état.

IMPORTANT Sile céne ou la rainure pour la clavet-
te sont endommagés, il faut remplacer le moyeu magné-
lique.

B =LOCTITE™ 242.

Q = SILASTIC 732 RTV,
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OPERATIONS SUR LES COMPOSANTS SEPARES

4.35 GENERATEUR D’ALLUMAGE Ed E3

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI
GNEMENT GENERAUX).

IMPORTANT Le generateur d'allumage produit du
courant alternatif transformé ensuite en courant continu
par le régulateur/redresseur, qui exécute ensuite la char-
ge de la batterie.

ADANGER

Quand on intervient sur le systéme d’allumage:

— arréter le moteur;

— débrancher la batterie en débranchant toujours
d’abord le pole négatif (-);

— vidanger complétement l'huile du moteur, voir
0.4.1 (MANUELS D'ATELIER DU VEHICULE).

— bloquer I'arbre moteur au PMS du piston avant ou
du piston arriere.

Legende

1) Stator

2) Volant magnétique

3) Roue libre

4) Logement roue libre

5) Bague du volant

6) Engrenage de roue libre (Z 64)
7) Capteur de numéro de tours

8) Connector électrique générateur

Release 00/2001-06

B = LOCTITE® 243,

C = LOCTITE® 48,

M = MOLIKOTE® G-N.

N = Graisse lubrifiante.

O = Huile du moteur.

Q = SILASTIC® 732 RTV.,
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moteur V990

4.35.1 CONTROLE DU STATOR

< Débrancher le connecteur (1) du générateur d’alluma-
ge du cablage électrique.

+ Avec un ohmmétre, mesurer la résistance entre les
trois connexions de sortie présentes sur le connecteur
(cébles jaunes).

- Valeur nominale résistance 0,1 -1,002a20°C (68 °F).

IMPORTANT Si la résistance n'est pas comprise
entre ces valeurs, il faut remplacer le stator,

4.35.2 DEMONTAGE DU STATOR

® Dévisser et enlever les trois vis T.C.E.l. M6 (2) du sta-
tor.

+ Extraire le stator (3) du couvercle du volant (4).

+ Controler la planéité et |la présence déventuels endom-
magements sur la surface d'étanchéité du couvercle du
volant (4).

4.35.3 MONTAGE DU STATOR

+ Introduire le stator dans le couvercle du volant et le
fixer avec les trois vis T.C.E.|. M6 (2), en appliquant sur
les vis une couche de LOCTITE™ 243,

Couple de serrage: 11 Nm (1,1 kgm).
+ Appliquer sur le serre-cable (5) une couche de SILAS-
"TIC 732 RTV et le placer dans le couvercle de l'alluma-
ge.

4.35.4 VOLANT MAGNETIQUE

# Enlever les résidus de LOCTITE® du cone (6) du
moyeu magnetique,

# Contréler le cone (6) et la rainure (7) pour la clavette
pour verifier s7ls sont en parfait état.

IMPORTANT Sile céne ou la rainure pour la clavet-
te sont endommages, il faut remplacer le moyeu magne-
tigue.

B = LOCTITE® 243

C = LOCTITE® 648.

O = Huile du moteur.

Q = SILASTIC 732 RTV.
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4.35.5 CONTROLE DE LA ROUE LIBRE

+ Pousser la roue libre (1) dans le logement de la roue |-
bre (4).

+ Faire toumer la roue libre (1) et controler que la rotation
est réquliere,

| A ATTENTION
La roue libre ne peut tourner que dans une direction.

Dans le ca s d'une forte résistance, démonter la roue
libre et contréler qu’elle n'est pas endommagée.

4.35.6 DEMONTAGE LOGEMENT ROUE LIBRE

® Dévisser les six vis T.C_.E.l. M8x18 (2) et enlever |la ba-
gue du volant (3), le logement de la roue libre (4) et la
roue libre (5) du volant magnéto (6).

IMPORTANT Pour rinspection et les limites d'usure
de la transmission du démarreur électrique, voir 4.33
(COMMANDE DEMARREUR).

4.35.7 MONTAGE LOGEMENT DE ROUE LIBRE

# Insérer la roue libre (5) dans le logement de la roue |i-
bre (4), de fagon a ce que |a bride (A) est dingee vers
l'engrenage magnétique (6); insérer tous les deux dans
le centre de la bague du volant (3).

+ Insérer le volant magnétique (6).

* Appliquer LOCT 648 sur le filetage des vis (2).

# Fixer avec six vis T.C.E.|. M8x18 (2).

Couple de serrage des vis (2): 30 Nm (3,0 kgm).
C = LOCTITE® 648,
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4.36 BOUGIES
Voir 0.4.1 (MANUELS D'ATELIER DU VEHICULE). i

4.37 PIGNON DE LA CHAINE DE
TRANSMISSION

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

# Enlever le pignon de trasmission (1), voir ke manuel
d'atelier du véhicule.

# Contrdler I'usure de la denture interne (2) du pignon.

# Contrdler 'usure ou la présence de déformations sur la
denture externe (3) du pignon.

IMPORTANT sila denture pour la chaine de trans-
mission est usée, il faut remplacer le pignon chaine et la
chaine de transmission.

4.38 DEMARREUR

Lire attentivement 0.5.1 (PRECAUTION ET RENSEI-
GNEMENT GENERAUX).

+ Enlever le démarreur, voir 3.3 (DEPOSE DEMAR-
HREUR).

IMPORTANT nNormalement, le démarreur n'est pas
sujet a une usure particuliére.,

En cas d'usure des balais en carbone, il est possible de
les remplacer en utilisant le kit de réparation disponible.
Si cela est impossible, remplacer le démarreur complet.

+ Controler léventuelle présence de ruptures de maté-
riau, usure et deformation sur la denture (4) du démar-
reur

IMPORTANT Si nécessaire, remplacer le démar-

reur,

<+ Venfier 'usure et 'eventuelle présence d'endommage-
ments sur le joint torique (5) du support du démarreur
et le remplacer si nécessaire.

< Dévisser et enlever les deux vis T.E. M6 (6) et enlever
le boitier de fermeture arriére complet (7).

+ Les quatre balais en carbone doivent pouvoir se dépla-
cer librement, [

# Contrdler la précharge des ressorts des balais. { v

# Controler la longueur des balais en carbone. - a)

Limite d’usure min. 8,0 mm. (5) [Lfﬁlf
IMPORTANT Des kits contenant le boitier arriére
avec les balais en carbone et les joints sont disponibles.

+ Fixer le boitier de fermeture arriére complet avec les
deux vis T.E. M & (6).
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